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SEZIONE B-B
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SEZIONE A-A

b 95

NOTE:

J<\ ZONA A VISTA, ESENTE [A

IMPERFEZIONI O DIFETTI

Salvo diverse indicazioni sformi 2°
Raggi non quotati 0,2

Peso stimato 0,065Kg

Volume 0,024dm3

Spessori non guotati 2mm
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